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Verbindung der RSnder von geformten Blechen 



Beschreibung: 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Verbindung der R§nder von gefomiten 
Blechen, vorzugsweise einer TQr fQr Kraftfahrauge gem§B Oberbegriff des 
Anspruches 1. 

TQrauBenblecli und TQrinnenblech von Kraftfehizeugen werden Oblicherweise 
durch PunlctschweiBen. Falzen und Falzklebstoff mitelnander verbunden. wobei 
eine dauerhafte in der Regel nur durch Zerstarung Oder Beschadlgung des 
TOrauBenbleches losbare Verbindung hergestellt wird. Die gefalzten TQren werden 
im Rohbau in die Karosserie eingesetzt. Dies erschwert die aktuellen Konzepte zur 
Unteivergabe von bereits lackierten und mit Aggregaten vereehenen TQren. Ziel ist 
es daher. nach dem Lackieren von Karosserie und TQrauBenhaut die getrennt 
aufgebaute und laclderte InnentOr mit der TQrauBenhaut und anschlieBend mit der 
Karosserie zu verbinden. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu Grunde. eine losbare Veri)indung der 
Render von derartigen Blechen vorzuschlagen. bei der auf die Falztechnik 
verzichtet werden kann. 

Die L6sung dieser Aufgabe Ist im Patentanspruch 1 angegeben. Die 
UnteransprQche 2 bis 9 enthalten sinnvolle AusfOhrungsformen dazu. 

ErfindungsgemaB ist vorgesehen. daB die aufeinanderiiegenden Bereiche der 
Rander der Bieche nach innen und/oder zumindest in dieselbe Richtung 
umgebogene Leisten. Laschen und/oder Flansche zur losbaren Verbindung der 
Bieche mit Schraubverblndungen und/oder Klemmleisten besltzen. 

Die RSnder der Bieche konnen vorzugswelse durch Abkanten hergestellt und so 
ausgebildet sein, daB am Umfang verteilt vorzugswelse an der TQrauBenhaut 
etwa rechtwinWig zur Ebene des Bleches angeordnete. Befestigungslascheri 
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vorhanden sind, die an gegenQberilegenden Befestigungsflanschen des 
Innenbleches und/oder eines Verblndungsbleches zum Innenblech 
zusammengemgt und. mit Hiife einer Schraubverbindung lOsbar verbunden 
werden k6nnen. Statt oder auch ergSnzend zur Schraubverbindung konnen die 
Laschen urid Flansche der Rander der Bleche auch von eIner u-formigen 
Klemmleiste. vorzugswelse aus Kunststoff, die von auBen aufgesteckt werden 
kann. umschlossen werden. Bei der Venwendung von Klemmleisten hat es sich als 
gQnstig ervinesen nicht nur am Umfang verteilte Laschen und Flansche an den 
Blechrandem zu haben, sondem umgebogene Leisten, die sich ganz oder 
teilwelse Qber den Umfang der Blechrander erstrecken. Es kSnnen dann auch 
langere Klemmleisten venwendet werden, die vorzugsweise sich Qber den 
gesamten Umfang oder zumindest Qber einen GroBteil des Umfanges erstrecken. 
Falls diese Klemmleisten eine grSBere Lange aufweisen, mQssen sie natQrilch fQr 
die Anpassung an die Konturen der BlechrSnder entsprechend elastisch oder 
gelenkig ausgefOhrt sein. Zur Stabilisierung der Kunststoffklemmleiste hat es sich 
als gQnstig enviesen, wenn sie eine Innere Metallseele besitzt, die die 
Kunststoffleiste zusatzlich auf der Verbindung halt. 

Alternativ oder ergSnzend zur Schraubverbindung kann auch die Klemmleiste mit 
einer Klipsvorrichtung in einer gemeinsamen Offnung in den RSndem der Bleche 
"geklipst" bzw. festgehalten werden. 

Mit der Schraubverbindung kann neben den beiden Blechi^ndem und 
gegebenenfails auch der Kunststoffklemmleiste auch die Fugendichtung 
verschraubt werden. Dadurch wird mit einer einzlgen Schraubverbindung sowohl 
das TQrauBenblech mit dem TQrinnenblech oder einem Verblndungsblech als 
auch mit der Fugendichtung verbunden. Die Fugendichtung kann aber auch in die 
Kunststoffklemmleiste in der Weise integriert sein. daS beide schon be! der 
Herstellung dauerhaft miteinander verbunden sind. Es muB dann die 
Fugendichtung nicht mehr direkt in die Schraubverbindung einbezogen werden. 

Es hat sich schlieBlich auch als gQnstig enwiesen. die Klemmleisten so 
auszubilden, daB sie gleichzeitig als Abdeckleisten fungieren und sogar auch^die 
AuBendichtung selbst Qbemehmen. Diese Abdeckleisten kOnnen dann in 
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geeigneter Weise am TQrauBenblech z. B. fedemd zur Aniage gebracht werden 
und sich an der anderen Seite z. B. an der Fensterscheibe Oder am Schweller 
anlegen. 

Die erfindungsgemaBe Verbindung hatfolgende Vortelle: 

- Entfall der Falzanlage, 

- Anwendbarkeit des neuen Konzeptes zur getrennten l^clderung von 
TOrauBenhaut und InnentOr, 

- ein Verbindungsblech l<ann mit dam TQrlnnenblech geklebt. geiatet, 
geschwelBt Oder in sonstiger Welse fest verbunden werden, d. h. es ist l<efne 
Verschraubung erforderiicli. da Verbindungsblech und TOrauBenhaut I5sbar 
miteinander verbunden werden, 

- die als EInzelteil abnehmbare AuBenhaut bletet eine erhohte 
Reparaturfreundllchkeit und 

- Fugendichtungen konnen in Abdeckprofile und Klemmlelsten auf einfache 
Welse Integriert werden. 

Die Erfindung wird anhand der beigefOgten Fig. 1 bis 8 beispielsweise nSher 
erlSutert. Es zeigen 

Fig. 1 die Ansicht einer ortllch geschraubten AuBenhaut 1 im Bereich der C-Saule 
eines PKW, 

Rg. 2 eine vergrSBerte Einzelheit "x" zu Fig. 1, 

Fig. 3 die Randverbindung einer Srtllch geschraubten AuBenhaut 1 im Berelch 
25 der C-S§ule, 

Fig. 4 eine Anordnung entsprechend Fig. 3 mit einer Klemmlelste 8 und in die 

Klemmleiste integrierter Fugendichtung 13, 
Fig. 5 eine Anordnung entsprechend Fig. 3 mit einer Klemmleiste 7 und in die 

Klemmlelste Integrierter Fugendichtung 12 fOr den Berelch einer B-Saule, 
Fig. 6 eine Verbindung aus dem Berelch des Fensterschachtes mit einer Klemm- - 

Abdeckleiste 9 mit integrierter Metallseele 15 (ohne Schraubvert>indung), 
Fig. 7 eine Verbindung mit einer Klemm-Abdecklelste 10 mit integrierter 
Metallseele 16 und angefonnter AuBendichtung 17 fiir den Bereich des 
Schwellers einerTOr und 
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Fig. 8 eine Verbindung einer geWlpsten Klemm-Abdeckleiste 11 mit angeformter 
AuBendlchtung 18 ebenfalls Im Bereich eines Schwellers einer TQr. 

Die Fig. 1 zeigt die Anordnung verschiedener Befestigungslaschen 3 an der 
TQrauBenhaut 1, die mit den entsprechenden Befestigungsflanschen 4 eines 
Verbindungsbleches 2 durch eine in Fig. 3 dargestellte Schraubverbindung 5 
miteinander verbunden werden. Zur Abdichtung von TOrauBenhaut 1 und 
Verbindungsblech 2 ist im Bereich der ebenen Auflagen ein Dichtkleber 6 
eingebracht. 



In Fig. 4 ist im Vergleich zu Fig. 3 zusStzlich eine u-fdrmige Klemmleiste 8 auf die 
umgebogenen Rinder der Bleche 1 und 2 aufgebracfit und mit der 
Schraubverbindung 5 mit den Blechen fest verbunden. Die Fugendichtung 13 ist 
bereits bei der Herstellung der Kunststoffl^iemmleiste 8 fest mit dieser verbunden 
Oder lann nachtrSglich damit verbunden werden. Mit der gestricheiten Linie 21 ist 
in der Rg. 4 die angrenzende Kontur der C-Siule dargesteilt, an die sich die 
Fugendichtung 13 beigeschlossenerTuranpreBt. 

Fig. 5 zeigt mit 20 die angrenzende B-S§ule. an die sich die Fugendichtung 12 
aniegt. AuBerdem ist in Fig. 5 die Klemmleiste 7 mit integrierter Fugendichtung 12 
mit einer Schraubenverbindung 5 mit den Randem der Bleche 1 und 2 verbunden. 
Zur zusatzlichen Abdichtung ist wiederum zwischen den beiden Blechen 1, 2 ein 
Dichtideber 6 vorhanden . 



Bei den Fig. 6 bis 8 ist auf die Schraubverbindung 5 ve.7ichtet worden. 
Stattdessen besitzen in den Fig. 6 und 7 die Klemmleisten 9 und 10 eine 
integrierte Metallseele 15. 16. mit deren Hilfe die RSnder der Bleche 1 und 2 
zusammengehalten werden. ZusStzlich ist in Fig. 6 der auBere Rand des Bleches 1 
so wait umgebogen. daB er den auBeren Rand des Bleches 2 geringfOgig umfaBt. 
Gleichzeitig l<ann der umgebogene auBerste Rand 22 des Bleches 1 als 
RQckhaltesicherung fOr die Klemmleiste 9 dienen. In ahnlicher Weise kann der 
umgebogene auBere Rand 23 des Bleches 2 gemSB Fig. 7 als RQckhaltesicherung 
fur die Klemmleiste 10 dienen. Wie aus Fig. 6 ersichtlich ist. besitzt die 
Klemmleiste 9 zusatzlich elastische Dichtlippen, die an der Scheibe 14 aniiegen 
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In den Rg. 7 und 8 sind an den Klemmleisten 10 und 11 AuBendlchtungen 17 
und 18 vorhanden, die an dam nicht dargestellten TQrschweller zur Aniage 
kommen. 

Nach Rg. 8 wird die Klemmleiste 11 mit Hilfe der Klipsvorrichtung 19 an den 
umgebogenen Randern der Bleche 1 und 2 gehalten, so daB auf eine RQckhaltung 
ahnllch den Randern 22 und 23 nach den Fig. 6 und 7 verzichtet werden l<ann. 
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Bezugszeichenliste: 





1 


TQrauBenblech (TQrauBenhaut) 




2 


Verbindungsblech 


5 


3 


Befestigungslasche an 1 




4 


Befestigungsflansch an 2 




5 


Schraubveitindung 




6 


DichtungsMeber 




7 


Klemmleiste 


10 


8 


Klemmleiste mit integrierter Fugendichtung 13 




9 


Klemm-AbdecWelste mit integrierter Metallseele 15 




10 


Klemm-Abdecklelste mtt integrierter Metallseele 16 und AuBendlchtung 17 




11 


Klemm-Abdecklelste mit AuBendichtung 18 




12 


Fugendichtung 


15 


13 


Fugendichtung an 8 




14 ' 


Fensterscheibe 




15 


Metallseele in 9 




16 


Metallseele in 10 




17 


AuBendichtung an 10 


20 


18 


AuBendichtung an 11 




19 


Klipsvorrichtung fOr 11 




20 


B-Saule 




21 


C-Sauie 




22 


Rand zu 1 


25 


23 


Rand zu 2 
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PaUHtiBi sprOche: 

1. Verbindung der Rander von geformten Blechen, vorzugsweise eines 
TOrauBenbleches (1) mit einem TQrInnenblech und/oder mit einem 
Verbindungsblech (2), wobei die Render der Bleche zumindest teilweise ebene 
Auflagefiachen besitzen und I6sbar miteinander verbindbar sind, dadurch 
gekennzefchnet, daB die aufelnanderliegenden Bereiche der Rdnder der 
Bleche nach innen und/oder zumindest in dieseibe RIchtung umgebogene 
Leisten, Laschen (3) und/oder Flansche (4) zur Idsbaren Verbindung der 
Bleche mit Schraubverbindungen (5) und/oder Klemmleisten (7 - 11) 
besitzen. 

2. Verbindung nach Anspruch 1. dadurch gekennzelchnet, daB die 
Klemnnleisten (7-11) zumindest teilweise u-fonmig ausgebildet sind. 

3. Verbindung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzelchnet, daB die 
Klemmleisten (7-11) aus Kunststoff bestehen. 

4. Verbindung nach einem der AnsprQche 1 bis 3, dadurch gekennzelchnet, 
daB die Klemmleisten (9, 10) Metallseelen (15, 16) besitzen. 

5. Verbindung nach mindestens einem der vorhergehenden /AnsprQche, 
dadurch gekennzelchnet, daB die Klemmleisten (7-11) und die Render der 
zu verbindenden Bleche gemeinsam mit einer Schraubverbindung (5) 
und/oder mit Hilfe einer Klipsvomchtung (19) verbunden werden. 

6. Verbindung nach Anspruch 5, dadurch gekennzelchnet, daB auch die 
Fugendichtung (12) gemeinsam mit der Kiemmleiste (7) und den Randern der 
zu verbindenden Bleche mit einer Schraubverbindung (5) und/oder 
Klipsvomchtung (19) verbunden sind. 
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7. Verbindung nach mindestens einem der vorhergehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzelchnet. daB in die Klemmleiste (8) eine Fugendichtung 
(13) integrieit ist. 

5 8. Verbindung nacli mindestens einem der vorhergelienden AnsprOche, 
dadurch gekennzelchnet, daB die Klemmleisten (9-11) gieiclizeitig als 
Abdecl<leisten und/oder ais AuBendichtung (17, 18) ausgebildet sind. 

9. Verbindung nacli mindestens einem der vorliergehenden AnsprQche, 
10 dadurch gekennzelchnet, daB die Klemmleisten (7 - 11) sich ganz oder 

teilweise Qber den Umfang der Rander der Bleche erstrecken. 
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